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THE TECHNOLOGY 

AnMBR technology integrates anaerobic 

treatment and membrane ultrafiltration 

within a single step, providing a number of 

advantages. The anaerobic process 

transforms the organic matter contained in 

wastewater into a biogas stream mostly 

composed of methane and carbon dioxide. 

Bioenergy as heat and electricity can be 

harvested from the biogas produced to be 

used in the WWTP. Simultaneously, 

membrane ultrafiltration completely retains 

the microorganisms within the anaerobic 

reactor allowing the sludge retention time 

(SRT) to be increased by 100% without 

increasing bioreactor size or the hydraulic 

retention time (HRT). 

Thanks to this feature, highly effective 

anaerobic transformation of low-strength 

wastewater can be accomplished. Moreover, 

anaerobic bacteria are characterized by a low 

yield which, combined with the long 

retention time inside the reactor, ensure a 

considerable reduction in sludge production, 

generating less residues and emissions. 

LA TECNOLOGÍA 

La tecnología AnMBR integra el 

tratamiento anaerobio y la ultrafiltración por 

membrana en un solo paso, proporcionando 

una serie de ventajas. El proceso anaerobio 

transforma la materia orgánica contenida en 

las aguas residuales en una corriente de 

biogás compuesta principalmente de metano 

y dióxido de carbono. A partir de esta 

corriente se puede generar calor y energía 

eléctrica para su uso en la EDAR. Al mismo 

tiempo, la ultrafiltración por membrana 

retiene completamente los microorganismos 

dentro del reactor anaerobio, lo que permite 

aumentar el tiempo de retención de lodos 

(TRC) en un 100% sin aumentar el tamaño 

del biorreactor ni el tiempo de retención 

hidráulica (TRH). 

Gracias a esta característica, se puede 

lograr una transformación anaeróbica 

altamente efectiva de aguas residuales de 

baja carga orgánica. Además, las bacterias 

anaerobias se caracterizan por un bajo 

rendimiento que, combinado con la larga 

retención en el interior del reactor, aseguran 

una reducción considerable de la producción 

de lodos, generando menos residuos y 

emisiones. 

 





  

 

 

  

 

Figure 1: Aims of the project  

 
Figure 2: Location of Life Memory Project 



  

 

 

  

 
Figure 3: Overview of the prototype plant in the Life Memory project 

 
Figure 4: Anaerobic Reactor (40 m3) 



  

 

 

  

  
Figure 5: 3 Membrane tanks (PURON®, KMS, 41 m2 filtration area/module, 

Ultrafiltration (0.03 µm)) and CIP tank 

RESULTS 

Parameter Unit Mean ± SD 

TSS mg TSS·L-1 534 ± 254 

Total COD mg COD·L-1 1218 ± 416 

BOD5 mg COD·L-1 688 ± 269 

VFA mg COD·L-1 116 ± 92 

Alk mg CaCO3·L-1 610 ± 123 

Sulfate mg SO4-S·L-1 162 ± 32 

Total Nitrogen mg N·L-1 56.3 ± 16.7 

Total Phosphorus mg P·L-1 10.1 ± 3.1 

Table 1: Characteristics of the influent 

Parameter Unit Value 

Operation Time d 932 

Permeability LMH·bar-1 50-100 

Transmembrane Flux LMH 15 -25 

Table 2: Operational data 



  

 

 

  

 

In the biological processes that take place in 

the AnMBR plant, organic matter is 

eliminated and nutrients (N and P) are not 

eliminated, therefore the effluent has a high 

potential for reuse in agriculture. 

En los procesos biológicos que tienen lugar 

en la planta AnMBR se elimina la materia 

orgánica y no se eliminan nutrientes (N y P), 

por lo tanto el efluente tiene un alto potencial 

de reutilización en la agricultura. 

 

Figure 6: Total nitrogen (TN) concentration evolution during the project in both 
influent and effluent / Evolution of the phosphates and total phosphorus 

concentration in both influent and effluent during the project 

 
Figure 7: Evolution of the COD concentration in both influent and effluent during 

the project / COD removal efficiency during the project 

With the methane recovery technology 

present in the effluent, direct methane 

emissions into the atmosphere are reduced. 

Con la tecnología de recuperación de metano 

presente en el efluente se consigue reducir 

las emisiones directas de metano a la 

atmósfera. 

 



  

 

 

  

 

Figure 8: Dissolved methane concentrations and recovery efficiency / Payback 
period for the investment on degassing membranes at 18ºC 

With AnMBR technology, energy 

consumption is reduced and even net energy 

production is achieved, which translates into 

a reduction in indirect greenhouse gas 

emissions (compared to conventional 

treatment systems). 

Con la tecnología AnMBR se consigue reducir 

el consumo de energía e incluso se llega a 

tener una producción neta de energía, lo que 

se traduce en una reducción de las emisiones 

indirectas de gases de efecto invernadero 

(en comparación con sistemas de 

tratamiento convencionales). 

 

Figure 9: Power input requirement during the project 
















